Skawina, 01.04.2019 r.

Ogolne warunki handlowe dotyczace cynkowania ogniowego elementow stalowych
stosowane przez firm¢ OKSYMET Sp. z o.0. spétka jawna

I. Informacje ogélne

Przec{stawione warunki handlowe obowigzuja we wszystkich zaméwieniach / umowach dotyczacych
Ll.SJ(ng.I cynkowania konstrukcji stalowych realizowanych przez OKSYMET Sp. z 0.0. spétke jawng z
siedzibg w Skawinie, zwang dalej Wykonawca, a klientem zwanym dalej Zamawiajacym.

Wyk({nﬂWpa wykonuje ustuge cynkowania ogniowego zgodnie z normg PN-EN ISO 1461 w jej aktualnie
obowigzujgcej wersji. W przypadku wymagan szczegolnych wykraczajacych poza ustalenia zawarte w
w/w normie, wymagane jest pisemne uzgodnienie warunkéw wykonania i odbioru powlok pod rygorem
niewaznosci.

Zamawiajacy przygotowuje elementy konstrukeji do cynkowania ogniowego, odbiera konstrukcje po

wykonaniu cynkowania i wykonuje terminowo platnos¢ za w/w ustuge w sposob opisany w niniejszym
dokumencie.

I1. Warunki i wymagania techniczne
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Konstrukcje dostarczone do cynkowania ogniowego powinny spetnia¢ nastgpujace warunki:

Maksymalny wymiar konstrukcji przeznaczonej do cynkowania uwarunkowany jest gabarytami wanny
cynkowniczej, ktore wewnetrzne wymiary wynoszg: dlugosé 4320 mm, szerokos¢ 1000 mm, glgbokos¢
1760 mm. Maksymalny ci¢zar jednostkowy konstrukeji nie moze przekracza¢ 0,7 tony.

Powierzchnia konstrukcji powinna byé oczyszczona, nie powinna posiada¢ zawalcowan zgorzelin,
spiekow spawalniczych, ostrych krawedzi, powierzchni zabrudzonych farbami, olejami, emulsjami,
preparatami przeciwodpryskowymi, smolami zywicznymi oraz innym materiatami stosowanymi przy
trasowaniu, spawaniu, wierceniu itp.

Konstrukcje nie powinny posiada¢ malych szczelin lub wngk np. przy potaczeniach spawanych, w
przeciwnym wypadku moga po cynkowaniu wylewaé si¢ z nich pozostalosci topnika i kwasu
pogarszajace jakos¢ powloki tworzac tzw. ,.krwawe wycieki”.

W przypadku wystepowania powierzchni spawanych na zakiadke, spoina powinna by¢ szczelna i ciagla
ze wszystkich stron, a przestrzen powstala pomigdzy dwoma plaszczyznami nalezy otworzy¢ poprzez
nawiercenie otworow odpowietrzajacych.

Elementy konstrukcji powinny posiada¢ otwory lub uchwyty technologiczne niezbedne do ich
podwieszenia za pomoca drutu do trawers. W przypadku elementéw o diugosciach do 1600 mm
wymagany jest jeden otwor nie mniejszy niz fi 10 mm usytuowany nie dalej jak 35 mm od konca,
natomiast elementy dluzsze — dwa otwory na przeciwlegtych koncach.

W przypadku przeznaczenia do cynkownia konstrukcji o przekrojach zamknietych, konstrukcje te
powinny byé wyposazone w odpowiednio usytuowane otwory technologiczne umozliwiajgce swobodny
przeptyw gazéw i cieczy zewnatrz i wewnatrz elementu. Wymagane $rednice otwordw zawarte zostaly
w ponizszej tabeli:
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Wymiary profilu zamknigtego [mm] Najmnicj SZ?[S;E?:‘(:&/ lezar?ﬁ;{ okreslonc)
O ] [ ] 1 : :
mniejszy niz:

15 15 20x 10 8

20 20 30x 15 10

30 30 40 x 20 12 10

40 40 50x 30 14 12

50 50 60 x 40 16 12 10
60 60 80 x40 20 12 10
80 80 100 x 10 20 16 12
100 100 120 x 80 25 20 12
120 120 160 x 80 30 25 20
160 160 200 x 120 40 25 20
200 200 260 x 140 50 30 25

Naddatek wymiarowy dla otworéw pod sruby powinien wynosi¢ 1-2 mm.

Elementy przeznaczone do cynkownia powinny by¢ skonstruowane z materiatu o zblizonej grubosci, w
ktorych iloraz maksymalnej grubosci Scianki do minimalnej nie powinien przekroczy¢é 5.

Kazdy element konstrukcyjny powinien skladac si¢ z jednego gatunku stali, w ktorej zawartos¢ krzemu
powinna by¢ mniejsza niz 0,03% lub miescié si¢ w przedziale od 0,15% do 0,25%, przy sumarycznej
zawartosci krzemu i wegla nie wiekszej niz 0,5%. Sktad chemiczny stali, a zwlaszcza zawarto$¢ w nich
krzemu, wegla i fosforu, ma bardzo duzy wplyw na wyglad, grubosé, teksture oraz wiasciwosci
fizykochemiczne powloki cynkowej. Niewlasciwa zawartos¢ krzemu w stali powoduje tzw. efekt
Sandelina w rezultacie, ktorego powloka cynkowa jest matowo-szara, chropowata, nieréwnomierna,
krucha i wrazliwa na $cieranie, silne odksztatcenia i uderzenia.

W przypadku gdy dostarczona do cynkownia konstrukcja nie spetnia wymagan opisanych w pkt. 1.2, 1.4,
1.5, 1.6 i 1.8 Wykonawca niezwlocznie powiadomi o tym fakcie Zamawiajacego i w drodze
porozumienia ustali zakres wykonania dodatkowych prac oraz zwigzane z nimi koszty lub odstapi od
wykonania tego zlecenia.

Do prac o ktérych mowa w pkt. 2 nalezg w szczegdlnosci: usuwanie starych powtok malarskich lub
ocynku, oleju, ttuszczu, dodatkowe wykonanie lub rozwiercanie otworéw technologicznych, pokrycie
gwintdw lub polgczen ruchomych $rodkiem zabezpieczajacym przed cynkowaniem.

W przypadku nie spelnienia kryteriow wymienionych w pkt. 1.3 i 1.9 Wykonawca nie ponosi
odpowiedzialnosci za jako$¢ powtoki cynkowej, w tym jej wyglad, grubos¢, przyczepnos¢ oraz
plastycznos¢.

Po cynkowaniu elementow uwydatniaja si¢ takze wady powierzchni stali, w tym zawalcowania, rysy
traserskie, zeszlifowania, pory, odpryski spawalnicze, wadliwe spoiny itp. szkody i ubytki. Uzyskanie
gladkiej powierzchni po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego mozliwe jest tylko wtedy gdy
Zamawiajacy dostarczy elementy o gladkiej powierzchni.

Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnoéci za odksztalcenia i peknigcia materiatu, ktére.powsta}y
w procesie cynkowania na skutek wyzwalania si¢ napre¢zen materiatowych i spayvalmczych w
temperaturze kapieli (ok. 450°C). Wykonawca nie odpowiada réwniez za odchylenia w zakresie
wymiarow i dopasowania elementow.

Dostawa, transport i odbior

Zamawiajacy dostarcza elementy konstrukcji przeznaczone do cynkownia i odbiera po 'wykonaniu tej
ustugi wiasnym lub zleconym $rodkiem transportu, na wlasny koszt i ryzyko, w terminie ustalonym z
Wykonawcg.



[oS]

Dostarczane elementy konstrukcji powinny by¢ odpowiednio przystosowane do rozladunku wézkami
widlowymi, w tym celu powinny by¢ spakowane w pojemniki stalowe lub usytuowane na paletach
drewnianych tak aby waga pojedynczego opakowania nie przekraczata 3 ton. W przypadku wiekszych
elementéw dostarczanych ,,luzem” nalezy stosowaé przektadki drewniane.

3. Elementy w trakcie transportu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed ocieraniem
i uszkodzeniem. Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate w trakcie transportowania
uszkodzenia lub zniszczenia natozonych powtok.

4. Przyjecie i odbior elementéw odbywa sie od godz. 6:30 do 15:30 od poniedziatku do czwartku oraz do
godz. 13:30 w piatek.

5. Elementy przekazane do cynkowania powinny posiadaé specyfikacje okreslajaca nazwe elementu, ilogé
sztuk oraz przynajmniej oszacowany cigzar catkowity.

6. Jezeli termin wykonania ustugi cynkowania nie zostal okreslony na pismie oraz jednoznacznie

potwierdzony przez obie ze Stron, wéwczas Wykonawca powinien wykonaé ustuge w najszybszym
mozliwym terminie.

7. Termin wykonania zamowienia uwaza si¢ za wykonany, jezeli przed jego uptywem Zamawiajacy zostal
poinformowany o gotowosci do odbioru elementéw poddanych cynkowaniu.

8. Jezeli wykonanie ustugi w wyznaczonym terminie nie jest mozliwe z powodu sity wyzszej lub
jakiejkolwiek innej przyczyny, ktérej nie mozna bylo przewidzie¢ ani unikngé pomimo zachowania
nalezytej starannosci (np. awarii urzadzen), wowczas Wykonawca poinformuje Zamawiajgcego
o zaistnialem sytuacji i ustali kolejny termin odbioru elementow.

9. Po otrzymaniu informacji o wykonanej ustudze zabezpieczenia antykorozyjnego Zamawiajacy
zobowigzany jest do niezwlocznego odbioru tych elementow.

10. Jezeli Zamawiajacy nie dokona odbioru najpdzniej w ciggu 10 dni roboczych po otrzymaniu informacji
o wykonaniu ustugi lub jezeli nie uzgodni terminu odbioru tych elementéw, uwaza si¢ ze popadl on w
zwloke. Wowcezas zostanie obcigzony kosztem magazynowania wynoszacym 1% wartosci wykonanej
ustugi za kazdy dzien zwioki.

11. Wykonawca nie odpowiada za utrate, zniszczenie lub uszkodzenie powierzonych elementéw
spowodowane silg wyzszg, w szczegolnosci pozarem, uderzeniem pioruna, zalaniem, huraganem itp.

IV. Cena i warunki platnoSci

Wynagrodzenie za wykonana ustuge cynkowania wyrazone jest w walucie polskiej (PLN).

o -

Cena za usluge zabezpieczenia antykorozyjnego ustalana jest wedtug masy konstrukeji po cynkowaniu
i jest wyrazona w kwocie netto za 1 kg konstrukeji. Dopuszczalne jest ustalenie ceny netto za sztukg w
przypadku statych dostaw jednakowych elementéw (przewaznie elementéw drobnych).

3. Cena za ushuge cynkowania jest wartoscia umowna, ktéra wstepnie jest okreslana na podstawie
informacji otrzymanych na pismie lub telefonicznie od Zamawiajacego i nie obejmuje koszt(:)w
opakowania specjalnego, transportu (frachtu), ubezpieczenia, podatku VAT, a takze innych kosztow
dodatkowych.

4. Wykonawey przystuguje prawo do dodatkowego wynagrodzenia, jesli oprocz ustugi cynkowani‘a
zachodzi koniecznosé przeprowadzenia dodatkowych prac opisanych w dziale 1. Warunki i wymagania
techniczne w pkt. 3. Zakres wykonania tych prac oraz koszt ustugi wymaga uzgodnienia
z Zamawiajacym. ‘

5. Kazda partia elementéw ocynkowanych odbieranych przez Zamawiajacego fakturowana bedzie zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami. N

6. Zaplata za wykonang ustuge nastepuje gotowka w kasie do kwoty 5 tys. zt lub prze!ew.em w terminie
7 - 14 dni na rachunek Wykonawcy. Platnos¢ przelewem mozliwa jest po przedtozeniu Wykonawcy
dokumentow takich jak: NIP, REGON, KRS lub wpis do ewidencji dziatalnosci gospodarczej.

7. Zamawiajacy upowaznia Wykonawce do wystawienia faktury VAT za wykonang ustuge bez podpisu
Zamawiajgcego.

8. Zatermin zaplaty uwaza si¢ termin wptywu srodkow na rachunek bankowy Wykonawcy lub datg wplaty

do kasy gotowkowej.
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W przypadku op6znienia w zaplacie, Wykonawca ma prawo do naliczenia Zamawiajacemu odsetek za
nieterminowe regulowanie naleznosci w wysokosci ustawowe;.

Wykonawcy przystuguje prawo do zatrzymania elementéw przekazanych do cynkowania przez
Zamawiajacego az do chwili zaspokojenia roszczen przystugujacych Wykonawcy.

V. Gwarancja

1.

10.

11.

VI

Wykonawca udziela gwarancji na zabezpieczenie antykorozyjne na okres 2-5 lat, na zasadach
i warunkach okreslonych w zataczniku nr 1: Warunki udzielania gwarancji na wykonang powloke
cynkowq z dnia 01.04.2019 r.

Podstawg dochodzenia roszczen z tytutu gwarancji jest okreslenie w zamdwieniu na ustuge cynkowania
kategorii korozyjnosci srodowiska w ktorym eksploatowana bedzie powtoka cynkowa.

W przypadku niespetnienia warunkéw o ktérych mowa w dokumencie wymienionym w pkt. 1 oraz
warunku opisanego w pkt. 2, obowigzuje gwarancja na okres 12 miesiecy.

Okres gwarancji liczony jest od dnia odbioru elementow przez Zamawiajacego.

Zgloszenie przez Zamawiajacego ujawniony usterek winno by¢ dokonane na pismie lub mailowo,
niezwlocznie po wykryciu usterek pod rygorem utraty praw gwarancyjnych.

Do usterek zalicza si¢ rowniez niekompletnos¢ elementéow poddanych cynkowaniu. W przypadku
stwierdzenia niekompletnosci elementéw odebranych po wykonanej ustudze cynkowania, Zamawiajacy
niezwlocznie powiadamia o tym fakcie Wykonawce.

Wykonawca jest zobowiazany wywiazac si¢ ze swoich obowiazkéw gwarancyjnych niezwlocznie, nie
pdzniej jednak niz 14 dni roboczych od momentu potwierdzenia przyjecia reklamacji.

Jesli naprawa reklamowanych elementéw napotyka trudne do przezwycigzenia przeszkody,
w szczegblnosci spowodowane sila wyzsza lub jakakolwiek inng przyczyng ktorej nie mozna byto
unikngé pomimo zachowania nalezytej starannosci, termin okreslony w pkt. 7 ulega przedtuzeniu
i zostaje uzgodniony pomiedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym.

Zmiany konstrukcyjne elementéw dokonane po cynkowaniu powodujg utratg praw gwarancyjnych.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powierzchni elementéw bedacych efektem nadmiernie dlugiego ich
sktadowania przez Wykonawce.

Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci za usterki powloki i szkode w przedmiocie, ktore zostaly
spowodowane wylacznie wadg zastosowanego materiatu, z ktorego zostata wykonana konstrukcja.

Postanowienia szczegdlowe

Strony moga dokonaé zmiany postanowien opisanych w Ogdlnych warunkach handlowych dotyczgcych
cynkowania ogniowego elementoéw stalowych wytacznie w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci.
W zakresie odpowiedzialnosci odszkodowawczej oraz sprawach, ktore nie reguluja postanowienia
Ogolnych warunkéw handlowych beda miaty zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.

W ewentualnych sporach wyniklych ze stosowania Ogdlnych warunkow handlowych Strony beda dazy¢
do rozstrzygnigcia polubownego. W przypadku nie osiggnigcia ugody, spory beda podlegaly pod
rozstrzygniecie wlasciwego sadu powszechnego dla siedziby Wykonawcy.

Zatwierdzit:
OKSYMET
Spotka z ograniczong odpowiedzialngsciq
Spoétka Jawna [

ul. Pitsudskiego 2Be, 32-050 Skawina
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